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I.  Przeznaczenie

Dwugazowy GaraŨowy Detektor  „DUOmaster CO/LPG G”  sğuŨy do ciŃgğej ochrony pomieszczeŒ zagroŨonych
emisjŃ tlenku wňgla  i propanu-butanu (LPG).
„DUOmaster CO/LPG”  jest przeznaczony do wspóğpracy z typowymi centralkami alarmowymi  lub sterownikami z
wejŜciami RS485.
Typowe zastosowania detektora „DUOmaster CO/LPG G” to garaŨe i parkingi podziemne.

II.  Podstawowe parametry techniczne

1. Napiňcie zasilania: nominalne 12V DC, dopuszczalne 8V – 15V DC.
2. Pobór prŃdu: maks. 120 mA
3. Kontrola zasilania moduğu – optyczna (zielona dioda LED „ Zasilanie” na pğycie czoğowej)
4. Metoda pomiaru – dyfuzyjna (pomiar ciŃgğy)
5. Rodzaj sensora:

- tlenek wňgla - elektrochemiczny o przedğuŨonej ŨywotnoŜci  (wersja /EP)
          - póğprzewodnikowy (wersja /PP)

- LPG - póğprzewodnikowy
6. Czas Ũycia sensorów :
   - czujniki elektrochemiczne –  7...10 lat
 - czujniki póğprzewodnikowe – powyŨej 5 lat

 7. Czas reakcji (T90) –  Ò 60 sek.
8. Zakresy pomiarowe – zaleŨne od zastosowanego czujnika (podano w AteŜcie Kalibracyjnym).

  Typowo : 0...500ppm  -tlenek wňgla
     0...50%DGW  - LPG
9. Progi alarmowe – zaleŨne od zastosowanych  czujników (podane w AteŜcie Kalibracyjnym).  Standardowo :

 -Tlenek wňgla (wersja z czujnikiem elektrochemicznym -/EP)  - I próg alarmowy / II próg alarmowy :
   –  Al1-CO -  40ppm (wartoŜĺ chwilowa)  /  Al2-CO -100ppm (wartoŜĺ chwilowa)
 -Tlenek wňgla (wersja z czujnikiem póğprzewodnikowym   -/PP) - I próg alarmowy / II próg alarmowy :

        – Al1-CO -100ppm / Al2-CO 200ppm
  -LPG -   I próg alarmowy / II próg alarmowy :  Al1-LPG -10 %DGW  /  Al2-LPG -30 %DGW

10. WyjŜcia sygnağu alarmowego:
  - wyjŜcie cyfrowe : RS485, protokóğ Modbus RTU
 11. Adres (ğŃcze RS485, protokóğ Modbus RTU) -ustawiany przy pomocy przeğŃcznika dip-switch, z zakresu 1...63
 12. Sygnalizacja przekroczenia progów alarmowych – optyczna :
  - tlenek wňgla CO    -czerwona dioda LED „Alarm CO”  na pğycie czoğowej.
  - propan/butan LPG -czerwona dioda LED „Alarm LPG” na pğycie czoğowej.

13. Sygnalizacja stanów awaryjnych – uszkodzenie detektora lub zbyt niskie (poniŨej 8V DC) napiňcie zasilania
detektora  - czerwona dioda LED „Awaria” na pğycie czoğowej

 14. Wpusty kablowy (dğawice) –moduğ gğówny :
  - PG11  +  PG9 - do podğŃczenia zasilania i magistrali RS485
  - PG16    - 1szt. - dğawica kablowa do podğŃczenia moduğu LPG
 15. Wpust kablowy (dğawica) –moduğ LPG :
  -  PG 16     -dğawica kablowa do poğŃczenia z moduğem gğównym
16. Klimatyczne warunki pracy:

  -temperatura pracy: - 30 do + 50 oC
  -wilgotnoŜĺ: 10... 90 % bez kondensacji pary
 17. Obudowa: stopieŒ ochrony- IP33.
 18. Waga : 220g –moduğ gğówny,   155g –moduğ LPG
 19. Wymiary: wysokoŜĺ x szerokoŜĺ x gğňbokoŜĺ :
  - moduğ gğówny (wys. x szer. x gğňbok.): 132mm x 118mm x 56mm (z dğawicami)
  - moduğ LPG (wys. x szer. x gğňbok.): 128mm x 82mm x 58mm (z dğawicŃ i komorŃ pom.)

     20. Wersje detektora:
  - DUOmaster CO/LPG G/EP/RS485 – czujnik CO elektrochemiczny, czujnik LPG póğprzewodnikowy,

wyjŜcie RS485 z protokoğem Modbus RTU.
  - DUOmaster CO/LPG G/PP/RS485 – czujnik CO póğprzewodnikowy, czujnik LPG póğprzewodnikowy

wyjŜcie RS485 z protokoğem Modbus RTU.
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III.  Widok, wymiary, listwy zaciskowe

III.1.  Widok

   Rys.1. Widok Dwugazowego GaraŨowego Detektora  „DUOmaster CO/LPG G”
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Detektor  „DUOmaster CO/LPG G” zğoŨony jest z dwóch czňŜci:
-moduğ gğówny (zawiera czujnik tlenku wňgla, elementy regulacyjne, zğŃcze gğówne -ZG, zğŃcze do
 podğŃczenia moduğu LPG  - M_L)
-moduğ LPG (zawiera czujnik LPG, zğŃcze do poğŃczenia z moduğem gğównym –Z_M_L
Na deklu pğyty czoğowej moduğu gğównego znajdujŃ siň cztery diody LED informujŃce o stanie detektora:
- dioda LED „Alarm CO” czerwona
 -gdy Ŝwieci Ŝwiatğem pulsujŃcym - sygnalizuje  stňŨenia gazu powyŨej I progu alarmowego  (Al1-CO)
 -gdy Ŝwieci Ŝwiatğem ciŃgğym - sygnalizuje stňŨenia gazu powyŨej II progu alarmowego        (Al2-CO)
- dioda LED „Alarm LPG” czerwona
 -gdy Ŝwieci Ŝwiatğem pulsujŃcym - sygnalizuje  stňŨenia gazu powyŨej I progu alarmowego (Al1-LPG)
 -gdy Ŝwieci Ŝwiatğem ciŃgğym - sygnalizuje stňŨenia gazu powyŨej II progu alarmowego       (Al2-LPG)
- dioda LED „Awaria” czerwona – sygnalizuje uszkodzenie  det. lub zbyt niskie napiňcie zasilania det. (poniŨej 8V)
- dioda LED „Zasilanie”  zielona – sygnalizuje zasilanie czujnika napiňciem 12V DC (8V...15V)

III.2.  Wymiary

Rys.2. DUOmaster CO/LPG G – moduğ gğówny (CO) - wymiary
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Rys.3. DUOmaster CO/LPG G – moduğ LPG - wymiary
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III.3.  Listwy zaciskowe, poğŃczenie moduğów

Rys.4. DUOmaster CO/LPG G – listwy zaciskowe moduğu gğównego

Rys.5. DUOmaster CO/LPG G – listwa zaciskowa moduğu LPG
























